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ワーク径
自動装填時
研削長さ
クランプ長さ
旋回角度

砥石径
砥石幅
砥石駆動部 
研削速度

ワーク回転数
逃げ面研削周波数

テクニカルデータ：
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5
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°
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kW
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(本カタログに記載している事項は予告なく変更することがあります)
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SMS社の最小汎用タップ研削盤であるタイプRAGは、寸法の
小さいあらゆる種類の雄ねじを精密研削する役割を果たしま
す。これはタップ、転造タップ、ねじゲージなどの小型ねじ切
り工具を指します。本研削盤の堅牢な基本構造は、高い生産
性と精度を実現します (機械の基盤: Reishauer社製タップ研
削盤のタイプRAG)。

本機には最新型の駆動・制御機器 (デジタルサーボドライ
ブ:Bosch-Rexroth社、精密測長システム: Heidenhain社) が装
備されています。CNC制御装置 (Bosch-Rexroth MTX) はワ
ーク固有のSMSのユーザーインターフェース (HMI) のおかげ
で、非常に簡単にプログラミングすることができ、セットアップ
時間も短縮されます。本機には最新式のCNCドレッシング機
器が装備されており、最高の柔軟性を有し、特殊輪郭も含め
たあらゆる種類のねじを研削することができます。 

量産に対応できるよう、本機にオプションで自動装填システム
を装備することが可能です。この自動装填システムは一体型
ロボット (Fanuc社) およびパレットステーションまたはReishau-
ser社製カセットを使用するためのマガジン装置で構成されて
います。本研削盤では、テーブルドレッサー付き3軸バージョ
ンもご用意しています。

単歯および多歯の研削砥石輪郭をドレッシング／ならい削り
するために、各種ドレッシング装置 (ダイヤモンド成形ローラー
用およびダイヤモンドプロファイルローラー用) を使用すること
ができます。

 

ご用意しているオプション:

製 品 情 報

多様なドレッシング装置

オートローダーシステム (FANUC社)

ワーク駆動部�  (C軸)
ワーク送り台�  (Z軸)
研削サポート�  (X軸)
半径方向のドレッシング軸�  (V軸)
軸方向のドレッシング軸 � (W軸、オプション)
切込み角 � (A軸)

本機には、最大6個のCNC軸が装備されています:

リード：� 0.25 mm
ネジ部長さ：� 4.5 mm
食付き角度：� 8.5°
ドレッシング：� CNC　ロータリードレッサー
サイクルタイム：� 2.1 min

加工例：転造タップ　ISO M1.2


